Paramètres pour les projets des platines

Liste de tous les paramètres du VF : ( Voir p 101 à 118 du manuel d’instruction FUJI Mini)

Reset du VF: 
Paramètre H03
Stop + flèche vers le haut jusqu’à ce que ‘1’ apparaisse à l’affichage
Appuyer sur data 

Le clavier sur le VF est actif

Paramètres du moteur à encoder avant un tuning statique ou dynamique  (Voir p 164 du manuel) :
P02 0,37
P03 1,92
P04 à choisir pour le type de tuning

Vérifier le sens de rotation du moteur en règlant la vitesse via le potentiomètre et le démarrage en sens marche avant (sens FWD) en poussant sur RUN et STOP sur le clavier 

Fréquences et tensions de base et maximales (voir pages 122 et 123):
F03 50
F04 50
F05 230
F06 230



Temps d’accélération et de décélération de 0 à 50Hz en secondes (voir page 124):
F07 6
F08 2

Boost au démarrage et activation protection thermique:
F09 4 
F10 1 

Paramètres nécessaires pour que les bornes X1, X2 et X3 soient utilisées pour sélectionner des vitesses fixes (codage binaire)  (voir page 148) :
E01 0
E02 1
E03 2

Vitesses fixes désirées (en Hz) (voir page 149):
C05 20 (vitesse 1 choisie lorsque X1=1 X2=0 et X3=0)
C06 40 (vitesse 2 choisie lorsque X1=0 X2=1 et X3=0)
C07 50 (vitesse 3 choisie lorsque X1=1 X2=1 et X3=0)

Commande du  VF via les bornes (marche/arrêt/sens de rotation et vitesses fixes).
Le clavier sera désormais désactivé (voir pages 120 et 121):
F01 7
F02 1
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